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Spannfutter ftir Werkzeugmasohinen 



Die Erf indung betriff t ein Spannfutter fttr Werkzeugmasohinen 
mit aliswechselbaren Spannbacken, von denen raindestens eine 
mitteis elnes Spannwerkes radial . verstellbar 1st und die rait 
eingespanntem WerkstUok durbh ein mindestens eine Spannbacke 
antreibendes Schwenkwerk fortlaufend urn einen vorgegebenen 
Schwenkwinkel sohaltbar sind. 

Derartige Spannfutter, die ttblioherweise al3 Sohwenkfutter 
bezeichnet werden, sind bekannt* Das Schwenkwerk besteht vor- 
zugsweise aus raehreren um einen Tell des Sohwenkwinkels ver- 
setzten und auf eine Schwenkwelle einwirkehden DruckstSBeln. 
Derartige Sohwenkfutter haben sioh in der Praxis hei einer 
grofien Zahl versohiedener Bearbeitungsaufgaben bewHhrt, da 
sie eine wirtschaftliohe und gleidhmaflig genaue Bearbeitung 
von Werksttloken nach mehreren, sich schneldenden Achsen 
ermSglichen. 

Um die bekannten Sohwenkfutter an versohiedenartige Werk- 
stUcke anpassen zu kBnnen, 1st ein Umrllsten des Schwenkfutters 
erforderlich. Zu diesem Zweok sind die Spannbacken des 
Schwenkfutters leicht auswechselbar, so dafl das Putter mit 
verschiedenartig gefprmten Spannbacken versehen werden kann* 
Hierbei bestimmt die Spannbacke auf der Sohwenfcwerkseite des 
Putters die Lage des WerkstUckes zur Spindelachse. Bel der 
bekannten AusfUhrung der Sohwenkfutter kann eine Korrektur 
der Mittenlage beztlglich der Schwenkachse durch Einfllgen oder 
Herausnehraen von Beilageschelben oder Ringen zwisohen Spann- 
backe land Schwenkwelle erfolgen. 
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Eine derartige Korrektur der Mi t ten 1 age 1st bei verhtfltriis- 
mHsslg kleineri und leichten WerkstUcken raOgllch. Sobald 
jedoch grOfle und welt ausladende Werkstticke bearbeitet 
werden sollen, kann eine feste Einspannung dieser Werkstticke 
in Jeder Arbeitslage nur dann erfolgen, wehn die Verbindung 
der Spannbaoke mit dera Schwenkwerk in Jeder Richtung spiel- 
frei und unnachgiebig 1st. Die blsher ahgewandte Verbindung 
mittels Kreuzversatz, die das Zwischenlegen der erwShnten 
Beilagescheiben Oder Ringe ermBglichte, kann eine in Jeder 
Richtung spielfreie Befestigung nieht erzielen. 

Der Erfindung lag demgemSA die Aufgabe sugrunde, ein als 
Schwenkfutter bezeichnetes Spannfutter der eingangs beschrie- 
berien Art mit auswechselbaren Spannbacken zxx schaffen, das 
eine in Jeder Richtung spielfreie und unnachgiebige Befesti- 
gung von unterschledlieh ausgebildeten Spannbacken am Schwenk- 
werk des Spiuutfutters gestattet und bei dera weiterhin eine 
radiale EinstellmBglichkeifc dieser Spannbacken bezUglich der 
Schwenkachse mttglich 1st. 

Zu diesem Zweck wird mit der Erfindung vorgeschlagen, die an 
der Schwehkwelle *uswechselbar angeordhete Spannbacke allseitig 
form- und kraf tschlttssig zu befestigen,vprzugsKeise durch eine 
Stlrnver^ahnungt GemM einem weiteren Merkmal der Erfindung 
wird hlerbei die Schwenkwelle mittels eines axial verstell- 
baren Sttitzrlnges lm FutterfcBrper abgesttttzt . 

Durch die allseitig formschlUssige Befestigung der Spannbacke 
an der Schwenkwelle, die beispielsweise mittels einer Hirth- 
Verzahnung erfolgt, kann ein schnelles Auswechseln versehieden- 
artiger Spannbacken vorgenommen werden, ohne dafi die Genauig- 
keit der Befestigurig gemindert wird.Obwohl dlese Art der 
Verbindung zwischen Spannbacke und Schwenkwelle die Verwendung 
von Beilagescheiben Oder Ringen ausschlieBt, wird -mit der 
Erfindung eine einfache und feinverstellbare MSglichkeit zur 
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H8henkor£ektur erzielt, ihdem sich die Schwenkwelle mittels 
elnes axial verstellbaren Sttltzringes im FutterkBrper abstUtzt. 
Sine derartige Anordnung ermBglicht eine HShenkorrektur, ohne 
dafl eiri Verlust ah Steifigkeit in Kauf genommen werden raufl. 

Ura die Schwierigkeiten zu vermeiden, die bei der fehlerfreien 
Herstellung eines feinen Gewindes von groGem Durchmesser und 
mit genau fluchtender Achse bestehen, wird gemafl einem 
weiteren Ilerkroal der Erfindung vorgeschlagen, den StUtzring 
aus einem im Futterktfrper befestigten Grundring und einem 
Lagerring zusamraenzusetzen, die durch Gevrinde miteinander 
verbunden sind und von denen der Lagerring von aussen verdrehbar 
ist. Bel dieser Aus ftihrung best eht die MBglichkeit, beide 
miteinander verbundene Hinge in eine abgesetzte,glattwandige 
Bohrung einzulegen und einen Ring in dieser Bohrung zu befesti- 
gen, beispielSKeise durch Kleben. Der andere Ring ist. mit 
geeigneten Schltlsselflltchen versehen und kann von aussen ge- 
dreht werden, so dat sich oine Relativbewegung zwischen den 
beiden Ringen ergibt, die eine HShenkorrektur der Schwenkwelle 
ermBglicht. 

Manche WerkstUcke, beispielsvreise die GehSuse fllr sogenannte 
Keilschieber, erf ordern ausser der Bearbeitung nach ihren 
Hauptachaen auch noch Bearbeitungen nach Achsen,die gegenUber 
die sen Hauptachsen ura einen klelnen Winkel von wenigen Winkel- 
graden geneigt sind. So sind beispielswelse an deh GehSusen 
fUr die Keilschieber die beiden sich gegentiberliegenden Flansche 
ftlr die LeitungsanschlUsse und senkrecht hierzu der Flansch 
fllr die Befestigung des Deckels zu bearbeiten, ir^dera der Antrieb 
fllr den Keilschieber untergebracht ist. Diese Arbeit syorgftnge 
erf olgen nach den Hauptachsen* Ausser diesen Bearbeitungsvor- 
gSngen sind Jedoch im Inneren des Keilschiebers die beiden 
Sitze fttr den Keilschieber zu bearbeiten, deren FlSchen in 
einem Winkel von etwa 5° gegenUber den FlKchen fllr die beiden 
AnschluBflansche geneigt sind. FUr diese Bearbeitungsvorg&nge 
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eind ehtsprechende zustttzliche Schaltstellimgen des;WerkstUckes 
erwUnscht* Hit dem einfachen Schwenkwerk der bekannten 
Ausftihrung ktfnneri derartige, nahe bei den Hauptstellungen 
liegende Zwischenstellungen nicht erreicht werderi. 

Urn diese Zwischenstellungen ohne eine DurchmesservergrSsserung 
dear Schwenkfufcters zu erreichen, wird ge*BB einetn weiteren . 
Merkmal der Erfindung vorgoschiagen, parallel zur Schwenkwelle 
irt Futt^rkSrper einen ZusatzstSflel anzuordnen, der Thittels 
abgeschrSgter AhlagefiSdhen an einem Ftlhrungsteil der Spann- 
backe angrelft,das um einen kl einen Winkel zur hormalen 
Schaltatellung verse tzt i^tiwobei der Winkel der Neigung der 
zus&tzlleh z\x bearbeltenden FlSchen gegenUber den HauptflS- 
chen entsprlcht* . 

In Weiterentwickluhg dieses ffedarikens wird mi t der Erfindung. 
ftlr «ine bevbrziagte Atisftihrung vorgsschlagen, den ZusatzstSs~> 
sel an einem doppeltwirkenden Kolben anzuordnen und rnit 
kegeligen AnlkgeflSchen auszustatten^sqwie den FUhruhgsteil 
an der Spannbacke durch zwei iin Abstand yoneinander angeordii^t^ 
Boizen zti bilden. Hierdurch ergibfc eich eine besonders einfa- 
che MSglichkeit fUr die Zu6atzversteliung>6hne daS ein groBer 
fcechni«cher Aufwand und eine Vergr&Berung des FutterktSrpers 
erforderlich wird. 

Da bei der bevorzugteh Ausftihrung dee Schwenkwerkes mit mehreren 
um einen Teil des Schwenkwinkels verse tzfcen und auf* eine 
Schwenkwelle einfrirkenden DruckstBfl^ln der Schwenkvorgartg durch 
raehrere, nacftelnander an der Schwenkwelle * angreif ende StBBel 
bewirkt wi*d> besteht bei. dera erf indungsgera&Ben Schwenkfutter 
die t48glichkeit, die Schwenkwelle in eindr zwischeh zwei 
Arbeitsstellungen liegendeft Zwisdhenstellting anzuhalten.OeraKB 
einem weitex^n Merkmal der Erf indung wird die Steuerung des 
Schwenkfutters derart ausgebildet* daB sich eine definierte 
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Zwlschenstellung zwischen zwei Arbeitsstellungen ergibt, in 
der das WerkstUck schrSg von der Seite her zwischen die 
Spannbacken eingefUhrt und" ebenso herausgenoramen werden kaiuu 
Diese MBglichkeit 1st insbesondere bei welt ausladenden 
WerkstUcken von Vorteil, da in diesem Pall verhaithisraassig 
viel freier Raura vor dem Futter. benBtigt wird. Dies bedeutete 
bei den bekannten Futterkonstruktionen, daB allQ Werkzeuge 
verhaitnisraSssig weit vora Futterk8rper zurUckgefahren werden 
raufiten, weshalb die Maschine of trials - langer sein muflte als * 
es filr die eigentliche Arbeit erforderlich war. . Mit dera 
Vorschlag der Erf indung. wird dieses ZurUckfahren der Werkzeuge 
verraieden, da auch weit iausladende Werkstttcke ohne Schwlerlg- 
keiten von der Selte her in das Schwenkfutter eingefUhrt 
werden kSnnen. 

Auf der Zeichnung 1st ein Ausftthrungsbeispiel des erflndungs- 
gemaflen Schwenkf utters dargestellt, und zwar zeigt: 

Pig. 1 eine Gesamtdarstellung des. an einer Spindel rait tJlzu- 

fUhrung befestigten Schwenkfutters, teilweise Urn Schnitt 

Pig. 2 eine Vorderansicht des Putters geraaB Figtir 1, 

Pig. 3 einen Schnitt gemafl der Schnittlinie III-III in Fig.l 

durch das Schwe^kwerk bei einera zur Half te ausgefllhrten 
S chwenkvorgangi 

Fig. ^ einen der Fig»j3'* entsprechendeh Schnitt nach Voilendung 
des Schwenkvorganges in der Verriegelungsstellung, 

Pig. 5 eineri Schnitt durch das Schwenkwerk und die . Spannbacke 
sowie den ZusatzstSJSel in vergrSflertem Maflstab gemaB 
der Schnittlinie V~V in Pig.?, 

Pig. 6 einen Schnitt durch das Spairnwerk gemafl Fig.l, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf die an der Schwenkwelle befestigte 
Spannbacke, 

Fig. 8 eine Schnittdarstellung durch einen Tell der Spannbacke 
und einen Tail des ZusatzstSflels zur Darstellung des 
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zus&tzlichen Schwenkvorganges und 

Pig. 9 eihen LSngsschnitt' durch das Schwenkfutter, wobel sieh 

die. Spannbacken in einer zwisehen zwei Arbeitsstelluhgen 
liegenden Zwischenstellung befinden. 

In Figur 1 ist in einera OesaratUberblick dargestellt, wie das 
Schwenkfutter 3 an einer Spindel 1 befestigt ist, die an ihrem 
anderen Ende eine Olzuftihrung 2 trSgt, welcher ttber ttUeitungen 
2a das erforderliche DruckBl zum jSpannen und zum absatzweisen 
Weiterschalten der Spannbacken des Schwenkfutters 3 fcugefUhrt 
wird. Aus dieser Darstellung geht auch der Grundaaufbau des 
Schwenkfutters 3 mit einem Spannwerk h und einera Schwenkwerk 5. 
hervor. Spannwerk K und Schwenkwerk 5 sind sich gegenttberiiegend 
ira FutterkBrper lo des Schwenkfutters 3 eingebaut und tragen 
Jewells eine Spannbacke 6 bzw. T. 

In der Figur 1 sind auch die Drehachse X-X des Schwenkfutters 3 
sowie die Schwenkaohse Y-Y ftlr ein zwisehen den beiden 
Spannbacken 6 und 7 eingespanntes Werkstttck 8 eingezeichnet. 
Die Ausgestaltung des FutterkSrpers lo geht weiterhin noch 
aus Figur 2 hervor, die eine Vorderansicht in vergrBBertem 
MaBatab zeigt. In. den Figuren 3 und * 1st scbliefllich zu 
erkennen,wle das eine Schwenkwelle 16 aufweisende Schwenkwerk 5 
raittels zweier St&Bel 22a und 22b beim dargestellten Ausftthrunga 
beispiel Jewells urn 9o° weitergeschaltet wird. Hierbei arbeiten 
die beiden StBBel 22a und 22b rait einera Vierkantstttck 16b der 
Schwenkwelle 16 .zusamraen. Die Figur 3 zeigt eine Vers chweftkung 
der Schwenkwelle 16 gegentiber der vorherigen Lage urn 45 ; 
in Figur \ 1st die Schwenkwelle 16 urn weitere 45° durch deh 
Staiel 22b weitergeschaltet worden,wobel der StSflel 22b zugleich 
eine.Verriegelung dieser Stellung bewirkt. Die Bewegung der 
StSflel 22a und 22b erfolgt durch das eingangs erwahnte DruckSl^ 
Beide StSflel weisen an ihren Enden kolberiartige Verdickungen 
auf,die in einer Zylinderbofirung des FutterkSrpers lo gefOhrt 
sind und beidseitig heaufschlagt werden kSnneh. Auf diese Weise 
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wird^iin doppeltwlrkender Cylinder gebildet, der Jewells 
durch eirten StiSBeldeckel 23a bzw«23b abgedlchtet 1st. 

In Pigur 5 1st die Ausbildung des Sehwenkwerkes 5 In vergrSs- 
sertem Maflstab dargestellt, Aus dieser Darstellung geht 
deu til cher die Ausblldung der Schwenkwelle 16 rait elnera 
e Inge arbeite ten VierkantstUek 16b hervor, an dem die StiSfiel 
22 a und 22b angreifen. Die Schwenkwelle 16 1st raittels zweier 
Radiallager 18a und 18c sowie eines Axlallagers 18b im Putter- . 
kSrper la gelagert. Sle 1st an der der Spannbacke 7 zugewand- 
ten Selte. mlt einer Stlrnverzahntaiig 16a versehen, in die eine 
entsprechende Stirnverzahnung 7a der Spannbacke 7 eingreift. 
Die Spannbacke 7 wird an der Schwenkwelle 16 mlttels einer 
Backenbefestigungsschraube 17 gehalten. Auf diese.Weise wird 
eine allseitig forms chlUssige Befestigung von auswechselbaren 
Spannbacken an der Schwenkwelle 16 ersielt. Das Auswechseln 
der Spannbacken 1st erfarderluch, urn das Putter dem Jewells 
einzuspannenden Werkstdek anzupassen. 

Urn bei der Anpassung zugleich eine Korrektur In radialer 
Rlchtung zu erm8glichen,sttitzt sich das Axiallager 18b der 
Schwenkwelle 16 auf einera Lagerring 19b ab,der mittels eines 
Gewihdes nit einera Grundring 19a verbunden lst» Dleser Grand- 
ring 19a 1st In eine glattwandlge, aber abgesetzte Bohrung des 
PutterkOrpers lo eingesetzt und in dieser Bohrung befestigt, 
belspielswelse durch Kleben. Urn eine Radialverstellung zu 
erzielen, kann der tagerring 19b im Verhaltnis zum Grundring 
19a verdreht verden^wozu der lagerring 19b mlt . SchltisselflHchen 
19c versehen 1st. Diese SchltisselflSchen 19c werden zugSnglich, 
wenn ein mittels Deckelschrauben 21 an der Schwenkwelle 16 
befestlgter Abschlufldeckel 2o entfemt worden 1st. 

WShrend die am Schwenkwerk 16 befestlgte Spannbacke 7 die 
Schaltbewegung auf das Werksttlck 8 und von dlesem auf die 
gegenUberliegende Spannbacke 6 UbertrSgt , wird von dieser am 
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Spannwerk k befestigten Spannbacke 6 die in radialer 
Richtung erfolgende Spannbewegung ausgeftihrt, tun das Wefk- 
stUck 8 ein- bzw. auszuspannen. In Figur 6 1st in vergros- 
sertem MaBstab der AufTmu des Spannwerkes 4 dargestellt, das 
ira wesentlichen aus einem Spannkolben 11 besteht* An diesem 
Spannkolben 11 1st die Spannbacke 6 unter Zwisctienschaltung 
elnes Hadiallagers I5a und eines Axiallagers 15b mittels 
einer Backenbefestigungsschraube 13-drehbar befes.tigt.Der 
als beidseitig beaufschlagbarer Kolben ausgefdhrfce Spann-. 
kolben 11.1st in einer Bohrung des FutterkSrpers lo geftthrt, 
die am Aussenumfang dixrch eineh Zylinderdeckei 12 verschlps- 
sen 1st J der Zylinderdeckel 12 wird durch einen Sprengring 
12a gehalten* Im linfcen oberen Tell der Pigur 6 sind welter^- 
hin die beiden {JlkanSle 14a und 14 b zu erkennen, durch die 
das DruckSl dem Zylinderratani zx^eftlhrt wird. 

Da mittels der beiden SttfBel 22a und 22b, die mit dem Vierkant- 
sttlck l6li -der ScHwenkwelle 16 zusammenwirken, nur ein Ver*- 
schwenken dem eingespanritex* VferkstUckes . 8 ttber einen kqnstruktlv 
yorgegebeneri groBen Winkelbei^eich mfSglich ist, der sieh aus 
der Anzahl .^der SfcSBel und der Ausbildung des mit den Sttfflein 
zueammenwirkenden Teiles der Scfrwenkwelle 16 ergibt^wurde im 
Futterk&rper 16 ein ZusatastaBel .24 ahgeordnet, miti dem eine 
Terschwenkung des-WerkstUckes S.bei ehtriegelter Schwenktoelle 
16 um einen beliebigen> aLber kleinen Winkelbereich m<5glich 1st. 

Beim dargestellten Ausllihriangsbei^piel bewirken die beiden 
StSBel 22a und 22b, da sie mit dem. Vierkantsttick 16b der 

Schwenkwelle 16 fcusammenwirkeri, ieweils eine Verschwenfcung des 

■- • rt „ - • • • 

Werkstttckes .8 tarn £o • Mit diesem Verschwenkwinkel wird es irtBg- 
lieh, das in strlchpunktierten Linieh als Gehause eines Keil- 
schiebers angedeutefce Werksttlck 8 be stiglich seiner urn 9o° ver~.. 
eetzten Hauptachsen zm bearbeiten* Da die im Inneren des GehSuses 
liegenden SitzflSchen fUr den Kellschieber Jedoch um etwa drei 
Winkelgrade gegentlber den Hauptachsen geneigt bearbeitet werden 
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mUssen, wirkt der rait kegeligen AnlageflSchen 24a ausgestattete 
ZusatzstBflel 24 auf ein FUhrungsteil ein, das an der Jeweiligen 
Spannbacke dem gewUnsohten Kinkel entsprechend ausgebildet 1st* 
Beim dargestellten Ausftthrungsbeispiel wird der FUhrungsteil 
durch zwei im Abstand voneinander angeordnete Bolzen 27 gehil- 
det, die an sich gegenttberliegenden Bnden der Spannbacke 7 
angeordnet sind und urn den gewUnschten Wlnkel gegenllber der 
Hauptachse geneigt sind. Dies geht insbesondere aus Figur 7 
hervor. 

Der ZusatzstBflel 24 ist an seinem Ende wiederum zu einera Kolben 
erweitert, der in einer zylindrischen Bohrung des FutterkBrpera 
lo gefUhrt ist. In Figur 5 sind die OlkanSle 26a und 26b 
sowie der die zylindrische Bohrung abschliesseiide StSfleldeckel 
25 zu erkennen. Im Normalfall, d.h. bei Welters chaltung des 
Werksttlckes 8 mlttels des Sohwenkwerkes 5,befindet sich der 
ZusatzstSflel 24 in der gestrichelten Stellung gemaBJfigur 8. 
Die Spannbacke 7 rait dem nloht dargestellten WerkstUck 8 
niramt hierbei die strichpunktierte Lage geraSB einer der Haupt- 
achsen eih. Werui die Spannbacke 7 nunmehr uro den gewUnschten 
kleinen Winkelbetrag versohwenkt werden soil, werden beide 
StBBel 22a und 22b' von dem Vierkantstttck 16b der Schwenkwelle 
16 zurlickgezogen und der ZusatzstSfiel 24 aus dem FutterkSrper 
lo herausbewegt; In der strichpunktierten Stellung nach Fig.8 
trifft der ZusatzstiJflel 24 mit seiram Anlagef Ifichen- 24a auf 
den in der Zeichnung links befindlichen Bolzen 27 der Spann- 
backe 7 auf. Bel der Weiterbewegung des ZusatzstSBels 24 
erfolgt sodanii eine Versohwenkung der Spannbacke 7 in die mit 
ausgezogenen Linien darges t elite Lage „ Sobald der ZusatzstBBel 
24 die ebenfalls mit ausgezogenen Linien dargestellte Endstel- 
lung erreicht hat, ist die Verschwehkbewegung abgeschlossen. 
Da in dieser Stellung der ZusatzsttfcBel 24 an beiden Bolzen 27- 
anliegt,er*gibt sich eine ausreichende Verriegelung des zwiscjien 
den beiden Spsnnbacken 6 und j eingespannten Werksttlckes 8 
fttr die ausserhalb der Hauptaohsen liegende Schwenkstellung. 
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In Figur 9 1st schlieGlioh dargestellt, dafi die Spannbacken 
6 und 7 (die Spannbacke 6 1st wegen des Schnifctverlaufes 
in der Figur nicht au erkennen) in einer Zwisohenstellung 
zwischen:;zwei Hauptachsen angehalten werden kSnnen, damit 
ein insbesondere sperriges und langliches WerkstUck 8 heraus- 
genommen werden kann, ohne dal der am Werkzeughalter 9 be- 
festigte Drehstahl 9a unnBtig weit vom Schwenkifutter 3 zurUck- 
gezogen werden muB. Durch diese MaBnahme werden die Neberizeiten 
bei der Bearbeitung eines yferkstUckes herabgesetzt und die 
Ein- und Ausspannvorgange erleichtert. 
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y Spannf utter fUr Werkzeugmaschinen mit auswechselfcaren 
Spannbacken* von denen mindestens eine mittels elnes 
Spannwerkes radial verstellbar 1st und die mlt eingespann- 
tera WerkstUck durch ein mindestens elne Spannbacke antrei- 
bendes Schwenkwerk fortlaufend um einen vorgegebenen 
Schwenkwinkel schaltbar sind, wobei das Schwenkwerk vor- 
zugsweise aus mehreren urn einen Teil des Schwenkwinkels 
versetzten und auf eine Schwenfcwelle einwirkenden Druck- 
sttffleln besteht, 

d a d u r c h g e k e n n z e 1 c h n e t, 
dafl die an der Schwenkwelle (16) auswechselbar angeordnete 
Spannbacke (7) allseltlg form- und kraftschlUssig, vorzugs- 
. weise durch eine Stirnverzahnung (7&,l6a) befestigt 1st* 

?/ Sparihfutter hach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Schwenkwelle (16) mittels elnes axial verstellbaren 
StUtfcringes (I9a # l9b) im FutterkSrper (io) abgesttttzt 1st. 

3. Spannfutter. nach deh Ansprtlchen 1 und 2 # dadurch gekennzeichne^ 
dafl der StUtzring aus einem 1m FutterkSrper (lo) befestigten 
Grundring (19.a) und einem Lagerring (19b) zusamraengesetzt 

1st, die durch (Sewinde mitetnander verbunden sind und von 
denen der Lagerring (19a) von aussen verdrehbar 1st. 

4. Spannfutter nach den Ansprtichen 1 bis 3> dadurch gekenn-. 
zeichnet, dafl parallel zur Schwenkwelle (16) im FutterkBr- 
per (lo) ein Zusatzst<5Bel (2*) angeordnet 1st, der raittels 
abgeschrSgter AnlageflSchen (24a) an. einem FUhrungsteil 
der Spannbacke (7) angreift, das urn einen kleinen Winkel 
zur norraalen Schaltstellung versetzt 1st. 
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.5. Spannf utter nach Ansprueh 4,. dadureh geltennzeiehnet, dafl 
der ZusatzstSflel (24) an eiriem doppeltwirkenderi Kolben 
angeordnet und mlt kegeligen AnlageflScben (24a) ausgestattet 
1st und dafl der FUhrungsteil durch zweiim Abstand voneinander 
angeordnete Bolzen (27) gebildet 1st. 

6; Spannfutter nach den AnsprOchen 1 bis 3i dadurch gekennzeichhet, 
dafl die Schwenkwelle (16) in einer zwischen zwei Arbeit sstel- 
lungen liegenden Zwischenstellung "anhaltbar 1st. 



W/br 
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21 


De eke 1 s chraube 


2 


Olzuftlhrung. 


22 a 


StSSel 


2a 


• Olleitung 


22b 


St8flel 


3 


Schwenkfutter 


23a 


StOSeldeckel 


4 


Spannwerk 


2?b 


Staseldeckel 


5 


Schwenkwerk 


.24 


ZusatzstSflel 


6 


Spannbacke 
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7 

i. 


Stjannbacke 


PR 




7a 


S t 1 m v e rzahnung 


CUm 




8a 


WerkstUck 


26b 


(Jlkaiial 


9 


Werkzeughalter 


27 


Bolxen ■ 


Qa 


Drehstahl 






lo 


PutterkSrper • 


x-x 


Drehaohse 


11 


SDannkolben 


Y-Y 


Schwenkaohse 

• * 


12 


Zylinder deckel 


12a 


Sprengring 




. ■ - 


13 


Backenbefesfclgungs— 








sohraube 






14 a 


{Jlkanal 






14b 


Olkanal 


• 




15a 


Radiallager 






15b 


Axialla^er 






16 


Schwenkwelle 






16a 


S t i wiverzahhung 






16b 


VierkantstUcfc 






17 


Baokenbe f es t Igungs s chraube 






18a 


iRadiallager 






18b . 


Axiaxiagsr 






18c 


Radiallager 






19a 


Orundring 






18b 


Lagerrlng 






19c 


Schlttsself IHche 






2o 


Abschlufldeckel 
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P54 (02.09.76) B23M1/34 oa rallel to the swivel 

An additional ram (24)xs posxti f raUel to 
.1 Et (16) in the chuck body (1X>). This ram contact P 8ur£accs 

7 47 ____ (24a) by means of 

/ ~ """ which it engages 

on a guide part 
of the clamping 
jaw (7) which is 
displaced by a 
small angle to the 
normal control 
position. The 
additional ram is 
arranged on a 
double-acting 
piston whereby 
the guide part is 
formed by two 
bolts (27) separ- 
a ted from one another. The clarnp^g jaw i B fixed to the 

swivel shaft by '^ t °«£™boay "b^axTaUy adjustable 

(19a) fixed in the chuck_ body a^ a b * ^Ve bearing 
l^sll^r^^iiJJ axial adjustment of the 
shaft. 18. 6.69 as 930870. (11 pp) 
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